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I. INTRODUCCION

En el proceso de restouracion
de un orgomno déntario por medic
c¢e un block metdlico, el paso si-
guienie « la preparacién cavita-
ria es la obtencién de un medelo
de cera que nos permita, una vez
ircmsformado en metal por el co-
lado correspondiente, reconstruir
al ‘dientz con sus caracteristicas
morfolégicas y fisioldgicas.

Ese modelo o patron de cera
debe reunir tres condiciones fun-
damentales: ) ajuste perfecto o
las paredes, dngulos y bordes
cavitarios; b) exacta reproduccién
de lc morfologia del diente talla-
do, ¥ ¢) relaciones correctas con
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los dientes vecinos y antagonis-
tas.

El patrén de cera puede obte-
nerse siguiendo ires procedimien-
{os clésicos: 19) el método direc-
to, consiste ©n impresionar con
cera la cavidad en la boca y:
por tallado modelar el diente
respetando su morfologia v relo-
ciones; 2°) el método indirecto, ra-
dica en tomar unc impresién {(ne-
gativo) de la cavidad con un ma-
terial especial para tal objeto, y
por vociado obtener una repro-
duccién (positivo), sobre el cual
se modela la cera; en casos de
cavidades complejas, se debe ob-
tener ademds por medio de una
mordida, la confeccién de un-ar-



ticulador que reproduzca las re-
laciones con los dientes vecinos
vy antagonistas; v 39 el méiodo
indirecto-direcio en el que la ce-
ra obtenida por el méiocdo indi-
recto se lleva al diente origen en
la cavidad oral para una minu-
ciosa readaptacion.

‘Si bien el métedo directo apa-
rece como mds exacto, pues al
presentar menos etapas en su
reglizacién ofrece menos posibi-
lidades de error, cntes de deci-
ditnos en la eleccién del método
de confeccién del pairén de cera
debemos estudiar el caso desde
varios punios de vista.

12 Tipo cavitario. Cliertos ta-
llados cavitarios, por ejemplo
destrucciones cmplias, cortes sli-
ce, reforzados oclusales, exten-
siones subgingivales, son difici-
les de modelar en boca, vy acon-
sejom el método indirecto.

2° Morfologia. Los dientes an-
teriores, con superficies lisas, per-
miten un f4cil modelado en la
boca, pero los posteriores anaté-
micamente complejos, son mejor
reproducidos en el troquel.

3° Extensién. Una cavidad
oclusal pequefia, por ejemplo,
puade realizarse por el método
directo, pero la reproduccién de
una cara oclusal total, sin nin-
guna faceta de guia, tiene por
indicacién el método indirecto.

4?2 Posicién. Cavidades poste-
riores, que dificultam la visual y
lca instrumentacidn, se resuelven
mejor por el método indirecto.

De modo pues, cque no pode-
mos hablar de ventajas de un
método sobre otro, sino que el
éxito depende de la correcta elec-
cidn, después de una correlacio-
nada valoracién de las condicio-
nes presentes de tipo cavitario,

morfologia dentaria, extension y
posicién de la ceavidad.
Cucndo las condiciones exis-
ientes aconsejan el método indi-
recto para la obtencién del pa-
trén de cera, el primer paso a
realizar es la toma de impresidn;
su objeto es obtener un regist:o
en negaiivo de todas las pare-

des, dngulos y bordes cavitarios,

con el méximo de exactitud.

Durante muchos afios, la pro-
fesién cdontoldgica tuvo a su dis-
posicién solamente materiales de
impresién rigidos, llamados com-
puestos o godivas. Esios materia-
les permiten lograr impresiones
d> zonas no relentivas con bas-
tante fidelidad si se respeton los
principios fundamentales de su
uso {expulsién del aire, presion
de émbolo v confinamiento del
compuesto), pero frente a la més
minima retencién producen a ve-
ces imperceptibles pero siempre
reales deformaciones.

Una segunda propiedad nego-
tiva de las godivas, es su falta
de esiabilidad dimensional. La
imprasién retirade de boca sufre
en el transcurso de las horas, un
proceso de reacomodacidon de
particulas que la deforma real-
mente. Las presiones realizadas
en la toma de impresién para
confinar el compuesto han origi-

nado tensiones internas; despues,

del retiro, esas tensiones son eli-
minadas gradualmente por un
proceso de relajacién $raducido
en deformacién, Y la tercera gran
propiedad negativa de las godi-
vas, es su gran conitraccién de
enfricmiento. El coeficiente de ex-
pansién térmica linear o contrac-
cién de enfriamiento de los com-
puestos de impresién es, compa-
rado con otras, sustemcias, dema-

) 1261




siado elevado; ¥ ¢omo eésté en
- razén directa del volumen, la dis-
" tinta coniraccién en diferentes
" zonas: cavitarias se -fraducird en
una deformacién total. Deforma-
cién ya existente en-el momenio
de retiro, inevitable, inherente a
toda técnica da _impresién con
compuesio, que asegura la nc
obtencién de un troquel exacto.
El profesional exigente que usa
estos compuestos y busca cola-
dos metdlicos exactos, tiena un
solo camino; llevar la cera mo-
delada en el troquel a boca, v
realizar su retoque y ajuste final
en el mismo diente origen. Es de-
cir, sustiluir el método indirecto
puro, por el método indirecto-
directo, realizando: una sesién
‘mds en el paciente de meticulosa
readoptacién del patrén cerc.
. El intento de dominar un mo-
terial de impresién para incrus-
iaciones y puenies, que fuera
eldstico a la vez que exacto, con-
diciones bases para un método
stomdard indirecto puro, condujo
-«al empleo de los hidrocoloides.
Desde que Sears en 1937 presen-
16 su revolucionaric técnica, apa-
recen infinidad de irabajos rela-
tivos a impresiones de cavidades
‘con hidrocoloides reversibles al
principio, e irreversibles (aigina-
{os) afios después.-
L os hidrocoloides reversibles
sobre todo, qué plastifican por &l
.cdlor y endurécen por el frio,
presentan ‘buenas’ - propiedades
de exactitud v elasticidad, ‘pero
exigen una instrumentocién en-
gorrosa, deben vaciarse inmedia-
tamente, no tiénen’ mayor. resis-
tencia, y: producen troqueles de
calidad no éptima. Los alginatos
si bien de uso {4&cil, ofrecen me-
nos fidelidad e inciertos o varic-
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bles fesultados por los miltiples
factores que ’nﬂuencwn SU mao-
nipulacién.,. .

La conclusién que muchos de
sus mismos preconizadores acep-
lan, es que westos materiales hi-
drocoloides no :reinen icmpoco
todas las condiciones exigidas
por unc técnica standard de rea-
lizacién indirecta purc.

1. CAUCHO SINTETICO
A. Composicién y propiedades

Con lat aparicién de estos nue-
vos materiales de impresién o
base de caucho, la profesidn: con-
t6 por primera vez con und sus-
tancia que posee junto con la
exactitud 'y lo elasticidad, pro-
piedades bdsicas para la foma
de impresién de cavidades, otras
cualidades no menos importan-
tes de resistencia, superficie ter-
sa, facilidad de manipulacion,
uniformidad- de resultados, etc.

El caucho sintético es un mate-
rial de impresién universal, que
correciamente usado puede ser
aplicado no solamenteen traba-

" jos de incrustacidn, sino en pré-

tesis fijoa, removible;” y ain en
complelq, en ortodoncic, en odon.-
topediatria,” v en cualquier pro-
cedimienio en que  se - necesite
una reproduccién fiel de las es-
fructuras’-dentarias o mucosas de
lacavidad oral . 7 -

El material se oﬁece en formcx
de pasta en dos tubos ﬂex1.b1es
con contenido diferente ;una pas-
o blomea llamada base;: vy ‘ofra
‘marrén Namada catcth.zador acti-
vador o acelerador (cucdro I).

El ingrediente prmc1pod de la
base es un mercopten’ polifun-
cional, polisulfuro de isopreno,
uno de los polimeros liquidos del



COMPOSICION DE
LOS MERCAPTANES

- ,BA,SE . ACTIVADOR

{ Blanco) - ! { Marron )

Polisulfuro de Peroxido de
Isopreno - 972 plomo. - F7.65
Oxza'o de zinc - 489 Azufre - 3s2

Sulfalb de cateio- 1539 | Aceite de caslon- 16.84
Olros suslancras - 1.99

Cuadro 1,

Thiokol conocido-por L.P.2, cu-
va férmula quimica comienza v
termina con radicales sulthidrilos
(—SH). Estos sulthidrilos termina-

les son exiremadamenie activos,

y por la accidn de ciertos activa-
dores o aceleradores, dan lugar
a una polimerizacién en cadena
recta; gram comtidad de molécu-
las de mercaptan aciivado se
unen por esos radicales (—SH),
formemdo una nueva moléculc
gigante; resultado, un ccaucho sin-
tético. estable v eléstico.

Como activadores pueden uti-
lizarse diversos sulfuros com-
puestos, o los activadores oxi-
dantes corrientes, especialmente
el perdxido de plomo (PrO2).

El producto iniermediario {or- .

mado por la accién del aciiva-
dor sobre el polisulfuro, es ato-

cado por el azufre dondo lugar

¢ un sulfuro de plomo y . un
compuesto final o caucho. Los
demds ingredientes regulom la
polimerizacién ¢ dan propieda-
des necesarias pare I mejor mor-
nipulacién. El sulfato .de calcio
frena la iniciacién de la reaccidn
en' los” primeros instantes, para
dar tiempo al mezicado e inser-
cién; el-oxido de zine da consis-

tencid adecuada a. la base; el

aceite de castor plastifica ol ele-

mento acelerador .La polimeriza-
cién es wna rectcc1on exotermmor,

produce de 3 a 5 °C por cada c.c. .

de material, sin significado cli-

nico alguno. Es ademds una re- -

accién muy sensible a la tem-
peratura ambiente, e irreversible,

B Factores « considerar en su’

empleo

Conocidas las propiedades v
la composicién quimica del cau-
cho sintético, estudiemos qué fac-
tores o condiciones generales de-
ben ser respeiadas pora obtener
de su empleo en cuclquier téc-
nica, el maximo rendimiento.

I) Factores que influencion la
polimerizacién, — Las condicio-

nes en que se inicia lor polimeri-:

zacidén o activacion del polisul-
furo, es decir las condiciones en
que se realiza el mezclado, son
de importancia fundamental,
pues esas condiciones determi-
narén el tiempo de endureci-
miento, la resistencica, la-elastici-
dad v la fldehdad del producto
fmal

a) Proporciones de 1crs pastas.
Sobre una loseta se eyectan lon-
gitudes iguales de maierial base
v de acelerador en cantidades
indicadas de acuerdo al tipo de
impresién. Como los orificios. de
salida de los tubos son de cali-
bre diferente y adecuado, las dos

pastas quedan automanccxmeme

balonceadas.

'Fl hecho de que uno de los fu-
bos es designado con el nombre
de base v el otro de acelerador,
hace suponer que el tiempo de
endurecimiento pueda ser gober-
nado por la cantidad de pasia
aceleradora. Y asi es en verdad;
si se aumenta duplicando, por
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ej., la proporcidén de activador,
el endurecimiento o polimerizc-
cién es maés répide pero afectan-
do las propiedades dal ccaucho
obtenido; y si por el conirario se
hace el mezclado con cantidades
de  acelerador francamenie me-
nores que la necesariq, la acti-
vacidén es incompleta en el perio-
do clinico.

De modo que modificaciones
exageradas de las proporciones
conducen a malos resultados. Y
cungque hemos comprobado en la
praciica que alteraciones muy mo-
deradas no producen efactos per-
captibles, lo aconsejable es siem-
pre utilizar las pastas en las pro-

- porciones recomendadas por el
fobricante, es decir, a igualdad
de longitud. Si queremos modifi-
car el tiempo de endurecimiento,
debemos manzjor otros factores.

‘b) Temperatura, — La activa-
cién del mercantan es una reac-
cién muy sensible a la tempera-
tura ambiente; un cumento de
ésta se traduce en una evidenie
aceleracion del endurecimiento.
En climas muy cdiidos puede ser
necesario enfriar loseta v, espa-
tula pcra tener tiempo de mani-
pulacién adecuado, o recurrir ai
agregado de un retardador. Al-
gunas marcas son mds influen-
ciadas que olras.

¢) Tiempo de mezclado. — La
espatulacion prolongada produce
un ligero cumento de la resisten-
cia del producto final, paro afec-
ta al tiempo de endurecimiento
que disminuye noiablemente. Y
por el conirario el mezclado bre-
ve no garantiza una correcta po-
limerizacion. Debe utilizarse pues,
el tiempo necesario para homo-
geneizar gentilmente la mezclg;

de 30 a 45 segundos, de ccuer-
do al volumen del mcxterid_l,

d) Velocidad del mezclado.—
Hemos observado que las mez-
clas realizadas muy rdpidamen-
te, no son favorables; producen
un material duro, poco eldstico,
y de endurecimienio muy rdpido.
Entonces, mezclar Ilentamente,
suavemente.

e} Unilormidad del mezclado.
La mezcla obtenida debe ser ho-
mogénea en toda su masce para

que la polimerizacidn se realice’

uniformemente. De lo contrario,
la permanencia de activador no
agotado en el cuerpo del male-
rial polimerizado, crea tensiones
internas que se traducen en de-
formacién.

Para lograr una mezcla homo-
génea debe emplearse el tiemp»o
v la técnica adecuada, exten-
diendo la mezcla sobre una lo-

" seta grande hasta obtener un co-

lor uniforme, sin esirias blancas
o marrones. 2

f) Humadad ambiente, — La

humedad relativa acelera el tiem-
po de endurecimiento reduciendo
el tiempo d2 manipulacién. En la
préactica, este hecho tiene real
significacién y debe ienerse en
cuenta, sélo cuando la humedad
alcanza sus valores mdéximos (80
a 100 %).

g) Agregados. — Cuando se
quiere influenciar al iiempo de
endurecimiento pueden incorpo-
rarse a la mezcla ciertos elemen-
tos. Si se desea acelerar la poli-
merizacién, puede agregarse unc
o dos gotas de agua, o humede-
cer la espétule; v si s busca en-
lentecer el proceso, se incorpora
una gota de dcido estedrico, &ci-
do oleico o aceite de oliva, al
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acelerador, v luego se mezcia
con la base,

2) Faclores relatives al conti-
nente, -— Los diversos elementos
utilizados para llevar los mate-
ricdles de impresién a la cavidad
oral, reciben el nombre genérico
de continentes. Los corrientemen-
te usados se agrupan bajo dos
denominaciones cldsicas: bandas
y cubetas. Fara la ioma de im-

.presién con caucho sintético, es-

tos elementos deben reunir cier-
tas condiciones.

a) Propiedades fisicas. — Las
cubstas utilizadas en la impre-
sién de varios dientes de la ar-
cada, iano metdlicas como de
resinas acrilicas y ain de pla-
cas bases, son suficientemente
rigidas para no deformarse en
ninguna etapa de la toma de im-
presién. En cambio, las bandas
d> cobre empleadas para impre-
siones dentarias individuales, si
bien no ofrecen una rigidez total,
presentan en compensacion un
alto limile de elasticidad; es de-
cir, una gran capacidad de vol-
ver a la forma inicial en caso de
deformarse bajo las fuertes ten-
siones actuantes en el acto de re-
tiro de la impresién. Las bandas
de cobre deben ser entonces,
muy duras, eldsticas, no recoci-
das. :

b) Adaptacidn. — Estudios
experimentales sobre el compor-
tamiento del caucho sintético, en
las impresiones con cubztas, han
llevado a las siguientes conclu-
siones: 1°) A mayor volumen o
espesor de maierial, menor es su
exactitud en Ias impresiones va-
ciadas inmediatamente; 29)
mayor espesor, mayor deforma-
cién en el tiempo. El volumen

exagerado entonces, influencia
negativamente en dos aspecios;
exactitud propiamente dicha, vy
estobilidad dimensional; v 3%
ademds, si el espesor del mate-
rial ofrece grandes variaciones,
no es uniforme, los resultados
obtenidos tamio en exactitud co-
mo en estabilidad dimensional,
serén mds desfavorables aiin.

En las impresiones con cube-

tas, entonces, las necesidades de
ofrecer poco espesor ol material
(no més de 3 im), y espesor uni-
forme, nos conducen casi insvi-
tablemenle al enpleo de cubetas
individualss.

En la toma de impresién con
bandas de cobre los problemas
son disltinlos. El material debe
regisirar generalmente retencio-
nes fuera de los limites cavita-

rios; en ¢l acto de retiro, cungue

el malerial es comprimido en
vnas direcciones y traccionado
en oftras, nc hay deformacién
permanente gracias a su gran
elasticidad. Pero esa elasticidad
tiene sus limiles, pasados los
cuales la deformacién se hace
permanente. El limite de elastici~
dad de una sustoncia depende
aparte de su coeficiente de elas-
ticidad, de la intensidad de las
fuerzas actuontes, v del volumen
del material (figura 2). Por ejem-

TENSIONES ELASITICAS

Figura 2.
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plo, si 4 mm de material es com-
primido a'3 mm ol pasar el ecua-
dor de un diente en =l acto de re-
tiro,” se ejerce una tensién de 75
% . Pero si 2 mm de susiancia
debe ser reducido a 1 mm, el ma~
terial sufre una tensién de 100%.
Si fuerce un hidrocoloide reversi-
ble, por ejemplo, cuyo limite mé&-
ximo ‘de elasticidad es de 75%.,
habna en el segundo’ caso, de-~
er;nqcmn ‘permanente. Lo expe-
riencia con las gomas sintéticas
sobre este problema, nos leva o
la corniclusidn que éstas tienen un
limile' de elasticidad muy  alto,
superior ¢ los hidrocoloides, pues
soporian fuerzas muy intensas en
pequeflos volimenes, sin perder
su . cdpacidad eldstica. Pero tam-
bién nos demuestra la conve-
niencia de que la bande no esté
muy ajustada ol diente, sino que
quede. ligeramente holgada de-
jando suficients cantidad de ma-
terial con posibilidad de desarro-
llar ampliomente su  condicién
de elasticidad.

.¢) Adhesién. — Las gomas
sintéticas no se adhieren a las
superficies'. metdlicas, acrilicos,

placas bases, godivas, ceras, eic.

En la toma de impresién con cu~
betas, ‘éslas deben prepararse de
modo que oirezcan retencidrn ol
material. Existen en el mercado
adhesivos especiales con los que
se pincelr la cubeia individual,
se deja secar 10 minulos, v se
procede a la impresidn. Pero en
nuestrcs experiencia, v ds acuer-
do con la mayorica de los investi~
gadores, la tnica retencién segu-
ra es la mecénica (Gngulos reten-

_tivos y sobre todo perforaciones),

complementada con los adhesi-
vos quimicos. En las impresio-
nes con bandas de cobre, en
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cambio, no es necesaria ninguna
prepctrc:cmn para  lograr -una
unién firme y suficiente del ma-
tericl al - continente, siendo: la
tnica precaucién lograr lor§e--
quedad - absoluta de-.la banda
previo al:llenado. : S

"3) Limites cavztcm!os gmgwc:-
les. — Para lograr una corgecia
impresién de los limites cavitar,
rios gingivales, éstos deben estar.
libres de encia. Si la impresién
es ‘con banda de cobre, ésta se-
introduce subgingivalmente, v el
malerial llegard hasto donde lle-
gue la bande. Pero si la” impre-
sién es con cubeta, la encia debs
ser previamente rechazadct hasta
que los mdrgenes gingivales

ueden perfectamente descubler-
{os.

Se han crcons-ej_ad_o diversos
métodos; mecdnicos (hebra de,
algoddn, hilo de seda anudado),
astri'lgente‘s (cloruro de zinc ol
8-6 10%, adrendlina o epinéfri-
na ol 1%), cdusticos (cloruro de.
zine puro, - czc1do tncloroczcehco)
v hasta quirirgicos. N

Nosotros consideramos™ qu e
cuando existen pequefias zongs
subgingivales a impresionar ‘con
cubeta, se pueden usar hebras
de algodén con cloruro de zinc
al 8 6 10%, firmemente introdu-
cidas. Pero cuando ‘las zohds'
subgingivales son muy ampliés
o muy profundas, la impresién
debe tomarse mdefechblememe
con banda,

4) Sequedad del campo.— ch
sequedad del campo es una con-
dicién imprescindible parc.la ob-
tencién de impresiones correctas,
pues las gomas sintélicas repe-
I:n o se alejen de todo rastro de
humedad. Si las paredes o bor-



des cavilarios no estdn bien se-
cos, la impresion no serd de nin-
gun modo fiel; v si en la cavi-
dad hubieran rieleras, pins o
conductos radiculares, podemos
estar seguros que no serén im-
presionados.

Pero no debemos exagerar el
secado iransformdéndolo en una
verdadera deshidratacién, pues
entonces las gomas se adherirdn
a los tejidos duros del diente di-
ficuliondo o imposibilitando su
retiro. En los casos en que el
diente o impresionar presentc
sustamcias como amalgamea, acri-
lico, eugenaio o cemento, éstas
deben dejarse ligeramente hi-
medas o pinceladas con- gliceri-
na para evitar la adhesividad de
las gomas.

De modo que el concepio es
de secar bien el campo, pero sin
llegar a la deshidratacion total.

5) Toma de la impresion.—En
la toma de impresién con gomas
sintéticas “debemos considerar
dos aspectos.

a) La impresién debe ser to-
mada “sin tensiones”, Una vez
que la banda o cubeta estd in-
sertada en le posicidén correciq,
es necesario evitar la accién de
fuerzas exteriores durcmte la po-
limerizacién que pudieran produ-
cir tensiones internas que mani-
{estdndose luego del retino de la
irapresién por un proceso de re-
lajacién, darion por resultado
una deformacidn.

b) Debe redlizarse en todos
los casos un “llenado previo ca-
vitario” para lograr la expulsién
del aire, y luego insertar la ban-
da o cubeta cargada. Todas
aquellag zonds que por su con-
formacién dificultem o imposibi-

liten el arrastre del aire por fa
bondea o cubeta cargada en el
momento de la insercién, son cui-
dadosamente llenadas con ins-
trumental adecuado (espdtulas,
obturadores, sondas, y principal-
mente lentulos). Nosoiros acon-
sejamos este llenado previo en
todos los casos vy en todos los
tipos cavitarios.

6) Momento de retiro. — Si
bien el tiempo de endurecimienio
o polimerizacién de las gomas
sintéticas es influenciado por va-
rios foctores, como ya vimos, Y
es diferente segin el tipo vy mar-
ca del material, podemos consi-
derar que 10 minutos es un tiem-
po prudencial enire el comienzo
del mezclado v el momento del
retiro. Pero en todos los casos el
momento de retiro debe estar de-
terminado no por el reloj, sino
por el grado de consistencia al-
cemzado por el material en la bo-
ca; grado que se determina iG-
cilmente por la recccién eldsiica
del caucho sintético formado, a
la presién de un instrumento. Let
norma debe ser esperar algunos
minutos mdés y nunca retirar an-
tes de que la polimerizacién esté
completada. Si queremos impre-
siones répidas tenemos recursos
o nuesira disposicién para lo-

grarlo, como ya vimos, pero en.

todos los casos el maiterial debe
estar perfectamente =endurecido
previo a su retiro. El retiro pre-
maturo es sin duda la causa més
frecuente de los fracasos.

7) Momenio de vaciado.—Los
primeros esiudios experimentcles
sobre la estabilidad dimensional
de estos maieriales, es decir sc-
bre su propiedad de conserva-
cidén sin cambios voluméiricos a
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traves del tlempo, fueron sumé-

mente optimistas; se habldé de
dias 'y semanas sin alteracion.

Pero uliimamente experiencias

mds profundas destruyeron aquel
entusiasmo.

Aunque los fabricantes sostie-

nen que el vaciado de la impre-~
siébn puede realizarse dentro de
las 24 horas, ha sido demostra-
do que los troqueles mds excic-
tos son los obtenidos por vacia-
do inmediaio, v que existe unc
reduccién gradual de la exacti-
tud en directa relacién con el
Hiempo transcurrido, debido sin
duda a una continuacién en pa-

quefiisimo grado de las reaccio-

nes de polimerizacién, momifes-
tadas por contraccidn.
" De manera que cuanio mds
pronto se haga el vaciado, rads
exacto ser& el iroquel.

C. TECNICAS

Conocidos los iactores genera-
les que deben ser considerados

en 2] uso de las gomas sintéti~

cas como material de impresidn
para obtener de ellas los meio-
res resultados, podemos enirar
al estudio de las diversas técni-
cas. La diversidad de técnicas

. utilizables pueden ser agrupadas

bajo dos titulos; impresiones in-
dividucles con banda, e impre-
siones mltiples con cubetas.

a) Impresiones individuales
con banda. — Existen técnicas
muy variadas. Expondremos aqui
la utilizada por nosotros por con-
siderarla sencilla y efectiva. Se
diferencia de la técnica clésica
empleada con compuestos rigi-
dos o godivas, en los siguienies
5 aspectos {cuadro 3).
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IMPRESIONES INDIVIDUALES
( Diferencias [fundamentales )

COMPUESTOS

GOMAS SINTETICAS

Baada ANSTADA

* Banoa HOLGADA

Banda ABIERTA

Benda CERRADA

Cavivod SECA

Cavigad VAC/A.

Cavidad LLEIVA

7 T g e e

1

2

B Cowoaa HUMEDA
4

5

Engdureci
con PRES/ION

&
Sin PRESION

Cuadro 3.°

19 La banda, lo més dura po-
sible, no debe ser ajustada’ sino
ligeramente holgada; el material
descarrollard mejor su elasticidad
v la banda no serd forzada én
el momenio de retiro, -

2° La base de la banda se.

cierra con godiva, paribar o cera
por una razén de comodidad;
unce vez insertada, vy despliés de
dos minutos, puede dejarse sola
sin riesgo. Cuando se usa godi-
va o paribar, la tapa le confiere
una resistencia o refuerzo adicio-
nal. :
32 Cuando se impresiona con
godivas, excesivamenie adhesi-

vas, el diente debe estar ligera-

mente himedo; mientras que con
le's gomas -sintéticas y por las
razones ya. expuestas, debe es-
tar completamente seco,

4° Las godivas (preparadas
en forma cdnica) realizem la ex-
pulsién del aire en el mismo mo-

mento de su insercién; las gomas-

sintéticas no son capaces de ha-
cerlo, por eso la cavidad debe
ser totalmente llenada previo a
la insercién de la banda car-
gadc. » '

5? En las impresiones con go-
divas- la’ presién de émbolo es
fundamental, debiéndose ademds
mantener fuerte presiéon: hasta: el
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endurecimiento total. Con las go-
mas por el contraric, la polime-
rizacion debe realizarse sin pre-
siones, pues cualquier fuerza
que actie en ese periodo crea-
ria tensiones internas que mani-
festédndose después del retiro, de-
formarian la impresién. Presion
para la insercidn si, pero no du-
rante el curado.

b) Impresiones multiples con
cubeta. — La posibilidad de rec-
lizor varias preparaciones cavi-
farias. en una hemiarcada en
una sesién (chorer sumamente fa-
cil con la alta velocidad), v en
la siguiente sesidén poder insertar
las incrustaciones o el puenie
fijo correspondiente, siempre ha
sido una idea seduciora para el
odontdlogo préctico. Después de
muchos afios dz pruebas con di-
ferentes materiales, se ha llega-
do a la meia con las nuevas go-
mas sintéticas. El Gnico requisiio
para la obiencidn del éxito en
todos los casos, es simplemente
vy tnicamente la correccién de
cada uno de los pasos del pro-
ceso. En la toma de impresion
multiple, el primer faclor a con-
siderar es el tipo y preparacion
de la cubeta. Se han buscado
soluciones, sencillas unas, com-
plicadas otras, con éxito varia-
ble. Lo importante es que la cu-
beta (preferiblemenie individual)
sea rigida, esiable, y ofrezca
adhesién, poco espesor y espe-
sor uniforme al material.

E! segundo factor « considerar
es el tipo de goma sintética <«
emplear. Los fabricantes pro-
veen actualmente para las im-
presiones con cubetas, dos tipos
de material; uno._ de mezclado
fitido "y polimerizacién lenta
{light bodied) para hecer el lie-

nado (previe de las ‘cavidades
ya sea con insirumentos comu-
nes o jeringas especiales, y otro
de mezclado denso y polimeriza-
cidén répida (heavy bodied) pora
el cargado de la cubeta. Esia
técnica de doble mezcla ha de-
mostrado ser superior a la de
mezcla tnica, debida probabie-
mente « variog lactores: Cuando
el material parcialmente polime-
rizado de la cubeta es levado
a la arcadd, desplazerd mucho
del material inyeciado. Como el
material de Il cubeta, de poli-
merizacién répidea, yo ha sufrido
en gran proporcién su conirac-
cién de curado, habré menores
cambios subsiguientes en la im-
presién. Ademds, el material de
la cubsta comprime el material
fldido inyectado eliminendo mu-
chas de las burbujas de aire en-
irampado dentro del material v
entre material y diente. Lo cierto
es que con la téenica de la do-
ble mezcla las impresiones son
mds exactas. Los demés factores

. @ considerar en las impresiones

multiples con cubelas (limiles
cavitarios gingivales, sequedad
del campo, momento de retiro,

momento de vaciado, etc), son

ya conocidos. : :

III. SILICONES
A, Composicién y Propiedades

Los materiales de impresién
del tipo silicdn son usados en
Alemania  desde hace  varios
afios, pero en América fueron in-
troducidos - recientemente (1955).
Si bien son superiores « los mer-
captanes’ o gomas sintéticas des-
de el punto de visia estéiico (su
olor -y su color son mucho mas
agradables), y desde el punto de
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vista de su manipulacién (faci-
lidad de mezclado vy limpieza),
sus propiedades fundamentales
como material de impresidn, es
decir exactitud, elasticidad, esta-
bilidad dimensional, resistencia,
uniformidad de resultados, etc.,
son inferiores (por el momento)
a las gomas. Sin embargo, la
gran mejoria observada en los
Ultimos silicones con respecto «
los primeros, v la evidente posi-
bilidad de mejorarlos més ain
por modificaciones de su fSrmu~
la quimica, permite esperar para
el futuro su equiparacién con les
mercaptanes y quizds una supe-
racién.

La rara combinacién de pro-
piedades que caracterizan « los
silicones polimeros, es debida a
su estructura quimica dnica. Son
materiales semi-inorgdnicos po-
seyendo mucho de las propieda-
des estables del vidrio, cuarzo, o
minerales silicatos, a los que es-
tdn quimicamente relacionados,
v presentando al mismo tiempo
flexibilidad, variabilidad, malea-
bilidad y repulsion al agua, que
caracterizan «a clertos materiales
orgdnicos o los cuales estdn tam-
bién relacionados, Tamto la par-
te inorgdnica como la orgdmnica
permiten hacer modificaciones
en su férmule quimica, hacien-
do posible la obtencidén de si-
licones de muy variobles propie-
dades. La parte orgénica perte-
tenece a la serie de los hidrocar-
buros parafinados de cadena
recta, de los cuales el aceite de
peirdleo es el tipo. Pero es el
esqueleto inorgdnico el que ac-
tha en la polimerizacién v el
que regula el comportamiento
general de estos materiales.

Todos los silicones son derj-
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vados de dos elementos bdsicos,
Silice y Oxigeno, unidos en for-
ma de un enlace llamado silo-
Xano:

|
— i O
l

La unién de uno o mds radi-
cales orgdnicos a este enlace
silloxano, da origen a la unidad
tipo. Una unidad tipo por ejem-
plo, es el metil-siloxano, obte-
nido por Ia unidén de radicales
metilo (CH3) a las valencias k-
bres del silice del enlace silo-
xono. Y pueden formarse tres ti-
pos de metil-siloxanos . a) El mo-
nofuncional, en el que tres radi-
cales metilos se unen a las tres
valencias libres del silice, dejan-
do' activa sdlo una valencia del
oxigeno.

CHs3
CH® — Sli — O —

|
CH3

Las unidades de este tipo sélo
sirven para terminar cadencs de
siloxanos, pero no pora exten-
derlas. b) El difuncional, en el
que dos radicales metilos se
unen a dos valencias del silice,
dejando activas una valencia de

CHs3
—Si— 0O —

f
CHs

éste v una del oxigeno. Esia uni-
dad es la base pora la forma-
cién de largas cadenas de silo-
xanos, ya en linea recta (termi-
nados por dos unidades mono-
funcionales), ya en circulo {con
la Unica intervencién de unidg-



@

des difuncionales). ¢) Y el metil-
siloxemo rifuncional es el que un
Cf-l3

s6lo radical metilo se une a~una
valencia del silice, dejando libres
dos valencias de éste y una del
oxigeno. Estas unidades realizan
su polimerizacién en cadena cru-
zada.

De modo, pues, que pariiendo
de los enlaces siloxanos, las va-
lencias libres del silice pueden
ser ocupadas por diferentes ro-
dicales orgdnicos formeando uni-
dades mono, di, o trifuncionales,
cuya polimerizacién en cadenas
rectas, en anillos, o en cadenas
cruzadas, doe lugar a sustancias
de muy variables propizdades,
todas agrupadas bajo la denomi-
nacién de silicones, también lla-
mados técnicamente, polidrgano-
siloxanos. Existen tres tipos de
silicones: aceites, resinas y elas-
témeros.

Los aceites, silicones utilizados
en lc fabricacién de lubricantes
especiales, estén formados por
cadenas recias de mediana lon-
gitud de unidades difuncionales
terminadas por dos monofuncio-
nales. :

Las resinas, de gran peso mo-
lecular, se obtienen por cadenas
cruzadas de unidades trifuncio-
nales. )

Y los elastémeros, grupo dl

que pertenecen log silicones

odontolégicos utilizados en lo
toma de impresién, estdn consli-
tuidos por cadenas muy largas
de unidades difuncionales {se ne-
cesitan alrededor de diez mil).
Como el radical orgdnico de es-
tos silicones dentales es el me-

tile, llegamos a lat conclusién que
el elemento bdsico del materiail
en estudio, ofrecido en e] iubo
base, es un poli-dimetil-siloxcno.
El fabricante ofrece « este ele-
mento, mezclade con dxido de
zinc para dar consistencia, psro
interesa sobre todo una especicl
caracteristica; es un elemento en
estado "parcialmente polimeriza-
do”.

El liquido por su parte estaria

constituide por un catalizador, ya-

el dibutil-dilourato de estafio ©
el perdxido de benzoilo.

Estudios hachos en los prime-
ros silicones llegados al merca-
do dental, mostraron que ol ha-
cerse la mezcla del elemento
base poli-dimelil-siloxano, con el
liquido activador, se produce una
nueva, intensa y répida polime-
rizacién del tipo de cadena cru-
zada, por medic de los grupos
metilo, con liberacién de gos hi-
drégeno causcmte de .porcsidad
en la superficie de los troqueles
a base de yeso.

En los nuevos silicones esle in-

conveniente se ha subscnado -

con la adicidn al activador de

aldehidos o de éxido de cromo, -

que absorben el gas liberado.

Algunas marcas hom modifi-
cado Wlimamente sus férmulas
en forma radical, y siguen modi-
ficdndolas, en la constante lucha
de los fabricantes en el intenio
de eliminar todos los inconve-
nientes y mejorar las buenas
propiedades.

B.—FACTORES A CONSIDERAR
EN SU EMPLEO

Si bien los factores a conside-
rar en el empleo de los silicones
como material de impresién son
muy semejantes o los estudiados
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con los marcaptanes. o caucho
sintético, existen algunas cdrac-
{eristicas. dlferencmxles de 1mpor-
tancia.’

19 Seguro de vida, — EI mate-
rial silicdn- ofrecido en el tubo
base es un poli-dimetil-siloxcio
"parcialmente polimerizado”; es
decir, en &l transcurso del tiem-
po, .ese material ‘est& sufriendo,

aunque muy lentamente, un pro-

ceso de polimerizacidn; su con-
sistencia va en continuo’ qumen-
to, v después de cierto: tiempo
su mezcla con el lquido activa-
dor produce una ‘sustoncia:den-
S que no es copaz de reahzar
una ‘buena impresién,
Tembién - la exposicidn conti-
nua de la pasta base - al aire,
acelera dicha polimerizacidn
Por otra parte, el liquido cata-
lizador tampoco es muy estable.

Estos factores hacen que los
silicones ademé&s de ofrecer un
corto seguro de vida {apenas de
ifres meses), exigen ciertas pre-
cauciones en su empleo no ne-
cesarias con los mercaptomes.

29 Mezélado. — Los silicones
son ofrecidos en tubos contznien-
do la pasta base, v en frascos
cuentaqotas conteniendo el liqui-
do activador. Las: propo-ciones
son ligercmente . variables con

" las marcas; pero todas se refie-

ren o longitudes de. pasta por
gota de liquido. El tiempo de
trabajo Gtil puede ser aumentado
o disminuido, variando hastca en
un 50% la proporcién del acti-
vador, sin nmgun per1u1c1o

Es precisamente en ‘sus pro-
pledades de momipulacién que
los silicones son superiores a los
cauchos sintéticos, por su facil
mezclado, su limpieza, v su olor
y color agradables.
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3°  Tiempo de polimerizacién., —
Es imposible dar un tiempo-de
polimerizacién especifico para
los silicones, puesto que contintia
un largo tiempo después del in-
dicado por los fabricantes parc
el retiro de la impresién: Lo im-
portante es establecer el periodo
necesario. para obtener. una ror
limerizacién inicial suficiente, que
permita realizar el retiro de la
impresién de la boca sin Tiesgo
de deformacién. El tiempo base
de.esta polimerizacién inicial de-

be considerarse en 10 minutos, -

variondo 1égicamente de acuer-
do a las proporciones.

Es interesante observar que

los silicones toman una consis-
tencia densa muy pronto, com-
plicando algunas técnicas, sobre
todo la de doble mezcla.
" La humedad ‘ambiente v sobre
todo" la temperatura, no afectun
mayormente el tiempo de endu-
recimiento de los silicones, como
sucede con el caucho.

4° Esiabilidad dimensional.
La polimerizacién continuade por
un largo pericdo después de!
mezclado, da por resultado que
las impresiones de silicones se
deformen por. almacendje; se
produce unc contraccién con vo-
latilizacién de algunos elemen-
tos. Lo estabilidad. dimensional
de estos productos es inferior «
los mercaptanes, y si bien el mé&-
ximo de deformacién.se prodiice
después de los 60 primeros mi-
nutos, el vaciado inmediato de
las impresiones asegura el md-
ximo de exactitud.

5? Desprendimiento de gas., —
Durante la polimerizacién de los
primeéros- silicones aparecidos en
¢l mercado, se desprendia con

b 4
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'sider_abié cantidad de gas (hidré -

geno).. Si el.yeso del troquel era
vaciado inmediaiamente, el hi-
drégeno producia una superficie
tan porosa que "lo inutilizaba.
Como la produccién de gas de-
clinaba a las 48 horas, se acon-
sejé realizar el vaciado después,
para evitar la porosidad. Pero
como vimos recientemente, la
falia - de estabilidad dimensional
de estos materiales no permite
esa espera.

La situccion era mejor sclva-
da, haciendo un lavado de la
impresién con un detergenle, pre-
vio. al vaciado casi inmediato..

Afortunadamente, en los lii-

mos silicones ya se. ha elimina--

do este problema de formacién
de gas, por modificacién del li-
quido aciivador,

6° Resistencia tensional y elas-
ticidad. -— Los silicontes son los
matericles de impresidn mds
elasticos, v por lo tanto indicados
para lograr reproducciones de
zonas muy retenilvas. Su cons-
titucién de polimero de largas
cadenas le confiere exiensibili-
dad; en estado no forzado las
cadenas estén dispuestas arro-
lladas al czar, pero cucndo el
material es forzado, por ej. en el
retiro de la impresién de una zo-
na muy retentiva, se produce una
modificacién de posicidn de esas
largas cadenas que se ponen
tensas siguiendo el eje de trac-
cién, sin romperse. Naturalmen-
te si“se les obliga a situaciones

extremds,  superiores o ‘su grom. -

coeficiente de elasticidad, ssas
cadenas - pueden romperse; pero
las necesidades normales de im-
presidén de cavidddes son fécil-

mente superadas por -estos ma- -

tericles. : —_

De todos modos, es interesante
conocer- los siguientes ' hechos.
o) Los trogueles. obtenidos por
“vaciado inmediaio” de impre-
siones de zonas muy retentivas,
ofrecen una exactitud ligeramen-
te menor que en las impresiones
de zonas poco o nada retentivas.
Aungue siempre los resuliados
estén deniroe del margen de tole-
remcia acepiado en la construc-
cién de incrustaciones perfectas
clinicomente (0.2 %); b) Los-
troqueles obtenidos por “vaciado
demorado” de impresiones de
zonas muy retentivas, muesirom
una mayor disminuciéon de su
exactitud; es decir, la estabilidad
dimensional es afectada en las
impresiones tensionadas en el
momento de retiro.

Es aconsejable entonces, evitar
incluir en la impresién zonas muy
retentivas ‘que puedan prescin-
dirse.

7° Técnica de la impresion, —
Los silicones, por su consisiencic

maés densa requieren mayor pre-

sién en el momento de insercién
de la bonda o cubéta, aunque
ne naturalmente duramte la poli-
merizacién., Para realizer la tée-
nica de la doble mezcla con sili-
cenes, la mezcla para la jeringa-
se hace con el 50 % menos de
acelerador, v para la cubeta, con
un 50 % més.

8° Troqueles por elecirodeposi-

‘cion, — La confeccién de troque-

les sobre impresiones de silico-
nes por medio de la electrodepo-
sicién de cobre, permite. obtener
resultados. mejores que .con la
plata; pero en general, debido a
la distorsién del material durante
el procedimienio, éste no es re-

- comendable, Las impresiones de,
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seucho sintético, en carmbio, per-
miten confeccionar buenos tro-
queles por electrodeposicién de
platcr. )

La verdad es que en la précti-
ca, los troqueles de buenos mate-
riales a base de yeso, son exce-
lentes cuondo se usan sobre im-
presiones de silicones v mercap-
tones.

9? Fidelidad. — Lo fidelidad
de la reproduccién de los deta-
lles cavitarios estéd en funcién del
material del troquel. Recienies
investigaciones indican que tam-
to los mercapicmes como los sili-
cones son excelentes en su ca-
pacidad de reproducir los mini-
mos detalles; tanto que exceden
la capacidad de reproduccion
del material de yeso &2l troquel
(cuadro 4).

IV. CONCLUSIONES

Los nuevos materiales de im- -

presidn. eldcticos, mercapianes y

siliconés, répresenton un grdn
progreso en las posibilidades del
mélodo indirecto puro en restau-
raciones deniarias. Por primera
vez los materiales de impresidén
ofrecen junio a Sptima exactitud
v éptima elasticidad (condiciones
bésicas), otras excelentes propie-
dades de resistencia, superficie
tersa de troqueles, f&cil manipu-
lacién, seguridad de resultados,
atcétera. :

Las condiciones generales que
exigen estos materiales para ob-
tener de ellos el méximo rendi-
miento, son simples.

Las técnicas para toma de im-
presion, tanto individuales como
multiples, son sencillas.

La posibilidad de realizar el
método indirecto puro con segu-
ridad en todos los casos, repre-
senict no una simple mejora de
técnica, sino un nuevo y amplio
horizonte para la profesién odon-
toldgicer.

Cuadro 4.

SUSTANCIAS de IMPRESION de CAVIDADES

fexacrirup [Evssriaoes pessrencs DIMENSIONAL| TROQUELES | MANIPULACION

ESTABILIDAD | CALIDAD

COMPUESTOS Pegu/ar Nula
{Godivas )

Buena | Regulor | Buema | Foci

HIDROCOLOIDES Moy Miny
REVERSIBLES buena buena

Regular| Nola | Regular | Engorrasa

.2&“&?'}2{2:3 Buena | Buena | Regulor | Mola | Regulor Vj@{{
({Alginalos ) resulfodos )

sﬁ::' "é.cr’;‘& Fxcelenle | Excelenle

My bvena | Buena- | Buena Facil

SILICONES Em;/mb Excelente

Muy buena Et/fﬂa Aceplable

Moy facil
L
resuilados) -

3
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HUDSON, W, C, -~ Clinical uses-of
rubber impression materials and
electroforming of casts and dies in
pure silver. J, Pros, Den, V.8. 107.
January 1958, .
KINGHORN, A. and ALLAN, D. —
Inlay production form rubber based
impressions, British D. J. V. 103. 1.
July 1957,

McLEAN, J, W. — Silicone impres-
sion materials, British. D. J, V.104
N9 12. 441, June 17, 1958.

MYERS, G. E. and PEYTON, F. A—
Clinical and physical studies of the
silicone rubber impression materials.
J. Pros. Den. V.9, N? 2. 3i5.
March-April 1959,

MYERS, G, E; WEPPER, G. G. and
PEYTON, F. A. — The thiokol rub-
ber base impression materials, J.
Pros. Den. V.8, N¢ 2, 330. March
1958, '
PEARSON, S. — New elastic impres-
sion materials. British D, J, V.99, 52
August 1955,

PHILLIPS, R. W, — Physical pro-
perties and manipulation of reversi-
bile and irreversible hydrocolloids.
J.A.D.A.. V.51, 566. Nov. 1955.

_PHILLIPS, R. W, — Physical pro-

perties and manipulation of rubber
impression materials, J.A.D.A. V.58
N© 3. 454. September 1959,
PHILLIPS, R. W, and SCHNELL, R.
J.— Electroformed dies from thiokn]
and silicone impressions. J, Pros.
Den, V.8, N? 6, 992, Dec. 1958.
PAFFENBARGER, G. C., — Dental

materials, 1956-1958: A ‘review J.A. -

D.A. V.60; N° 5. 600. May 1960.
MILLER, HANSEN, DICKSON and
SWEENEY., — Physical properties
of synthetic rubber base dental im-
presson materials. J.A.D.A. V.60.
N¢ 2. 211, Febraury 1960.
PINKERTON, R, G. — Techniques
of rubber base impression materials.
D. Digest. V.62, Part one: 384, Sept,
Part two: 459, Oct, 1956,

PRESA, A. N. — Nuevos materiales
en operatoria dental, Los denomi-
nados cauchos y silicones, Rev, A,
0. A. V.48. N° 3. 69, Marzo 1960.
PINTO, F. E. — Materiales eldsticos
para impresiones. Los mercaptanos
v las siliconas, Rev, A.O.A, V, 48.

- N9 7. 231. Julio 1960.

ROSENTIEL, E, — Rubber base
elastic impression materials. British
D. J. V.98, 392. June 1955.
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30. RUBINSTEIN, J, — The use of sili-
cones material for impressions ot
deep-seated cavities. J.A.D.A, V.59,

; N© 5. 948, November 1959,

31. SCHNELL, R. J, and PHILLIPS, R.
W. — Dimensional stability of rub-
ber base impressions and certain
other factors affecting accuracy. J.
A.D.A. V.57, 39. July 1958.

32. DOW CORNING, — Prospecto indus-
trial sobre silicones,

33. SILVER, M. — Impressions and sil-
ver-plated dies from a rubber im-
pression materials. J. Pros. Den.
V.6. 543. July 1956,

34. SHIPPEE, R. W, — Accuracy of im-
pressions made with elastic impres-
sion materials. J. Pros. Den. V.10.
N¢ 2, 38l1.. March-April 1960,

35. SKINNER, E, W, — The properties
and manipulations of mercaptan ba-
se and silicone base impression ma-

Yaguaneses 1349
Montevideo,

terials. D. Clinics. N. America. Ed..
Saunders, 685. Nov. 1958,

36. SKINNER, E. W, and COOPER, EN.

- — -Desirable properties and use of:
rubber impression materials, J.A.D.A,
V.51, 523, November 1955,

87. STURDEVANT, C. M. — Impressions
for indirect inlays. J.A.D.A. V.54.

537. March 1957, N
3?. STURDEVANT, C, M. — Mercaptan.

rubber impression technique for-

single and multiple restorations., D.

Clinics. N. América 699, Nov. 1958. s

3%. TURELL, J. C, — Nuestro concepto-

sobre el caucho sintético, nuevo ele--
mento de impresion en método in-
directo, Odont. Urug, V.46 252. Ma--
vo-Junio 1957. .

40. BASTMAN, R. F, — Individual cop-
per band rubber base impressions-
for inlays and crowns. J.A.D.A,
V.50, N? 5. 966. November 1959.

TARJETERO DE ASOCIADOS

(Continuacién)

Dra. MALVINA G. de WALTUCH

Oricpedia maxilar. Rehabilitacién oral
integral.

Lunes - Miércoles - Viernes de 16 a
19 horas,

Maldonado 1048 esq. Rio Negro, P. 1
Teléfono 9 23 62

Dr. ARIEL DE LA SIERBRA
Paraguay 1382 (Piso 3, Ap. 6)
Teléfono: 9 41 29

Dra. MARIA SOTO
Av, 18 de Julio 1235 - P, 12 _ Tel. 86414

Dr. CARLOS GARCIA NOVALES

Prof. de Técnica de Ortodoncia de la
Facultad de Odontologia. — Exclusiva-
mente Ortodoncia

18 de Julio 1516 esq. Vazquez - Piso 4
Teiéfs.: 4017 23 - 4038 44 _ 4078 80

Dr. LUIS LAUKO:
Canelones 1360, P, 1, Ap. 2 Tel. 3 13 62

'Dr. JORGE 5, MAZZONI

" Ejido 1437 ) Teléf. 8 47 30

CLINICA DE ORTODONCIA
Dr. MIGUEL A, BOCAGE i
Constituyente 1959, Ap. 18 Piso 59
De Lunes a Viernes: De 15 a 19 horas.
UTE: 4.73.65

D», AURELIO M, PAMPARATO 3
ODONTOLOGO
Oriodoncia

Av. Agraciada 1513, 29 piso-Ap. 3-
Teléf, 9 30 71

Dr. WALTER LIEBER BIELLI

Profesor de Prétesis de la Facultad de-
Odontologia

18 de Julio 1516 esq. Vazquez - Piso 4«
Teéfis.: 401723 - 4038 44 _ 4078 80

Dr. LUIS A. TROBO
Las Piedras _ Canelones Teléf. 328.

Dr. JUAN JOSE LAIOLO
Maldonado 1761 Teléf, 4 45 57

Dr. FRANCISCO REIG
Av. 18 de Julio 841 Teléf. 8 03 8L. =

Dr. JULIAN SAFI
25 de Mayo 329 Teléf. 83875,
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